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Apresentacao

Visao geral

Os fusiveis WEG sao fabricados e testados conforme normas internacionais nas correntes de 4 a 2.000 A.
Disponiveis nas seguintes caracteristicas construtivas e de protegéo:

Fusiveis ultrarrapidos classe aR, tipo NH contato faca e tipo NH flush end

® Para protegao contra curto-circuito de semicondutores/equipamentos eletronicos, versdes para 690 e 800 VCA.

Fusiveis retardados classe gL/gG e tipo NH contato faca
Para protecao contra curto-circuito e sobrecargas de linhas/cabos elétricos e aplicacdes gerais até 500 VCA.

Dados gerais

Tipo de fusivel

Tensdo méaxima
de trabalho

Capacidade
de interrupgao

Corrente (1))

Tamanhos

Normas de
conformidade

Classe aR ultrarrapido

tipo NH contato faca

! 690 VA 100 kA / 690 VicA 202 1.000A 000,00,1,2 ¢ 3 IEC 60269-4
tipo NH contato faca

Classe aR ultrarrapido
. 800 VA 50 KA / 800 VCA 632900 A 1e3 IEC 60269-4
tipo NH contato faca

e T e I 690 VCA 200 kA / 690 VIcA 4502 2.000 A 3623 IEC 60269-4

tipo NH flush end
e A i 500 VicA 120 kA / 500 VIcA 42630A 000,00, 1,2, 3 IEC 60269-2

Obs.: os fusiveis tipo NH contato faca classes aR e gL/gG utilizam as mesmas bases de fixagéo individual.
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Funcionamento do fusivel
Em curto-circuito ou sobrecarga, o elemento fusivel

funde-se, abrindo o circuito elétrico, interrompendo a
passagem de corrente.

\ I Corrente limitada pelo fusivel
v ts: Tempo de pré-arco

'\t Tempo de arco
\ | Corrente de curto-circuito presumida

t
5- _CapaCIdaEJe Cédigo
de interrupcao
200 kA Y
120 kA U
100 kA K
50 kA S
6 - Classe Codigo
gL-gG
aR A
YEIEED Codigo
nominal
500V
690V
800V 08

/C
Durante o curto-circuito, havera uma limitagao da
corrente de curto-circuito presumida conforme figura
ao lado:
1 2 3 - 4 5 - 6 7 e, e,
t t
Valor Cédigo Valor Cddigo
4A 4 350 A 350
6A 6 355 A 355
10A 10 400 A 400
16 A 16 425 A 425
20A 20 450 A 450
25A 25 500 A 500
L L 35A 35 550 A 550
2 z 40A 40 630A 630
¢ ¢ 50A 50 700A 700
28 23 63A 63 710A 710
80A 80 800 A 800
3 - Forma construtiva / - 100A 100 900A 900
) = Codigo
Tipo de conexdo 125A 125 1.000 A 1000
Blade contact (contato faca) 160 A 160 1.100A 1100
_Flush End métricq . FEM 200A 200 1.250A 1250
(terminal com rosca métrica) 224 A 224 1.400 A 1400
Flush End métrico 2x3 FEA 250 A 250 1.600 A 1600
(barra em apenas um lado) 315A 315 1.800A 1800
2.000 A 2000

Fusiveis aR e gL/gG |
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Fusiveis classe aR - ultrarrapidos

Visao geral

Os fusiveis aR ultrarrapidos tém como funcao a protecdo contra curto-circuito de semicondutores que podem ser
encontrados, por exemplo, em dispositivos eletrbnicos de baixa tensdo como inversores de frequéncia e soft-starters.
Fabricados e testados de acordo com a norma IEC 60269-4, com corpos ceramicos quadrados ou retangulares, os fusiveis
ultrarrapidos estéo disponiveis em duas formas construtivas:

Com conexoes tipo contato faca (blade contact) Com conexoes tipo rosca (flush end)
Disponiveis nos modelos: Disponiveis nos modelos:
PR . = FNHOOO - tamanho 000 = FNHBFEM
ﬁ_ ® FNHOO - tamanho 00 m FNH23FEA (2 fusiveis em paralelo)
“F  ® FNH1-tamanho 1
B ® FNH2 - tamanho 2
= ® FNH3 - tamanho 3

Protecao contra curto-circuito em circuitos CA

Por serem da classe aR, os fusiveis ultrarrapidos nao possuem prote¢do contra sobrecargas.

Eles ndo podem operar acima da sua corrente nominal conforme indicado na curva tempo x corrente. Caso contrario,
o fusivel sofrera uma sobrecarga térmica que reduzird sua capacidade de interrupcao e sua vida Util.

Desta forma, € obrigatdrio o uso de algum dispositivo complementar de protegéo contra sobrecarga para a completa
protecao do equipamento.

Limitador de corrente
Para valores elevados de multiplos de corrente, o fusivel atua rapidamente, abrindo o circuito € impedindo que o valor de
corrente de curto-circuito presumida Ip seja alcangado.




Caracteristicas técnicas
Os fusiveis aR ultrarrapidos tipo NH contato faca s&o montados em corpo ceramico de alta qualidade, possuem preenchimento
com areia de quartzo impregnada, elemento fusivel em prata pura e terminais/facas em cobre revestido com prata.

Esta construgéo proporciona étimo isolamento elétrico, robustez mecanica, capacidade de resisténcia contra choques
térmicos durante o desligamento do fusivel e valores de It reduzidos.

100 kA / 690 Vca

Caracteristicas técnicas

www.weg.net m B g

12t - pré-arco 12t total - arco Poténcia dissipada Codigo

Referéncia Tamanho Corrente (A) com 0,8x |,

690 Vca (A%s) w)

FNHO000-20K-A 20 32 175 2,8 13735555
iyr FNH000-25K-A 25 46 330 35 13735656
S0 FNH000-35K-A 35 56 400 6,2 13737105
m FNHO000-40K-A 40 110 670 6,2 13737107
i W FNHO000-50K-A 000 50 250 1.550 6,5 13737128
0% FNH000-63K-A 63 410 2.200 8 13737129
- FNH000-80K-A 80 570 3.200 12 13737130
,:i:““..: FNHO000-100K-A 100 980 6.200 14 13737131
FNH000-125K-A 125 1.400 8.100 20,5 13737132
FNH00-20K-A 20 16 240 32 10687494
FNH00-25K-A 25 19 255 3,5 10701722
FNH00-35K-A 35 23 430 5 10701721
G B . FNH00-40K-A 40 56 580 7 10702117
i FNH00-50K-A 50 130 1.430 9 10701718
:2;9@ FNH00-63K-A i 63 180 2170 10,5 10705764
r?m%* FNH00-80K-A 80 270 2.710 13,5 10705995
s FNHO00-100K-A 100 400 4.530 14 10707110
— FNHO00-125K-A 125 810 6.350 16,5 10707231
FNH00-160K-A 160 2.100 15.270 22,5 10701724
FNH00-200K-A 200 2.900 25.870 26,5 10710732
FNH00-250K-A 250 6.200 43.980 30,5 10711445
FNH1-63K-A 63 63 770 15 10806688
FNH1-80K-A 80 175 1.610 19 10807549
- FNH1-100K-A 100 320 3.050 21 10807553
[E—g_q FNH1-125K-A 125 695 6.360 25 10807554
W FNH1-160K-A 160 1.460 13.090 29,5 10808545
o FNH1-200K-A ! 200 2.420 16.380 34,5 10809133
—a— FNH1-250K-A 250 4.920 29.810 40,5 10809489
FNH1-315K-A 315 7.310 39.590 48 10809575
FNH1-350K-A 350 11.430 64.870 52 10814896
FNH1-400K-A 400 16.950 98.860 59 10815073
| FNH2-250K-A 250 3.390 24.370 45,5 10823581
FNH2-315K-A 315 4.760 32.780 57,5 10823936
s FNH2-350K-A 350 7.990 60.150 66,5 10823996
% FNH2-400K-A 2 400 14.850 92.060 77 10824053
' FNH2-450K-A 450 18.420 132.990 91 10824055
— s FNH2-500K-A 500 23.040 146.250 103 10824109
- FNH2-630K-A 630 49.130 298.820 127 10824110
FNH2-710K-A 710 57.910 378.450 1375 11393547
FNH3-400K-A 400 6.520 66.830 70 10831217
FNH3-450K-A 450 15.090 105.220 745 10832962
® wiilE o FNH3-500K-A 500 18.770 107.200 79,5 10833056
_ﬁ— FNH3-630K-A 3 630 32.500 222.540 94 10833101
T FNH3-710K-A 710 56.620 308.900 105 10833591
i FNH3-800K-A 800 87.390 420.500 17 10833726
FNH3-900K-A 900 129.380 636.150 130 11393564
FNH3-1000K-A 1.000 197.890 893.350 150 11393565

Nota: para instalagao do fusivel em base fusivel BNH e chave seccionadora FSW/RFW, considerar tabela de fatores de reducéo de corrente pag. 17.

Fatores de reducao de It para tensoes inferiores a 690 Vca

Tenséo (V) 480

460

440

400

345

300

277

266

254 220 127

Fator a ser aplicado 0,68

0,64

0,62

0,58

0,53

0,5

0,48

0,46

0,45 0,43 0,43

Nota: para outros valores de tensdo, utilizar a curva “variacéo Pt x tensdo de trabalho” da pdg. 16.

FusiveisaR e gL/gG | 7
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Fusivels classe aR - tipo NH contato faca

50 kA / 800 Vca

Caracteristicas técnicas

12t - pré-arco | [ttotal - arco | Poténcia dissipada
Referéncia Tamanho Corrente (A) com 0,8x I,
800 Vca (A%s) (W)
FNH1-63S-A08 63 70 1.640 15 16538599
FNH1-80S-A08 80 220 3.090 19 16539010
FNH1-100S-A08 100 450 5.540 21 16539011
S FNH1-125S-A08 125 925 7.270 25 16539012
I
= FNH1-160S-A08 160 1.530 16.500 29,5 16539013
St 1
4 FNH1-200S-A08 200 3.170 17.700 34,5 16539014
—m—
e FNH1-250S-A08 250 5.570 38.700 40,5 16539016
FNH1-315S-A08 315 7.290 49.000 48 16539017
FNH1-350S-A08 350 12.400 75.800 52 16854118
FNH1-400S-A08 400 18.100 109.000 59 16854120
FNH3-400S-A08 400 13.000 83.600 70 16854121
FNH3-450S-A08 450 16.900 126.000 74,5 17197170
e FNH3-500S-A08 500 19.500 143.400 79,5 17197172
—mﬁ"ﬁ’u
T r FNH3-630S-A08 3 630 45.200 290.300 94 17197173
—-— FNH3-710S-A08 710 51.900 315.400 105 17197175
FNH3-800S-A08 800 83.700 576.000 117 17197177
FNH3-900S-A08 900 148.000 946.000 130 17197228
Dimensoes

Faixa de

Tamanho pr— Massa (kg)
000 202125 20,5 40 78,5 54 35 51 0,11
00 20a250 29,5 475 78,5 54 35 59,5 0,19
aR 1 63 a 400 51,5 51,5 135 73 40 63,5 0,54
2 250a710 60 60 150 73 48 72,5 0,73
3 400 a 1.000 73,60 73,60 150 73 60 87,5 1,01

8 | Fusiveis aR e gL/gG
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Fusivels classe aR - tipo NH contato faca

Acessorios

Base fixacao fusivel NH contato faca (aR ou gL/gG) Placa divisoria

‘(QV PDNHO00 PDNH1
0 PDNH2
Referéncia ~ Tamanho do fusivel ~ Cddigo PDNH3 Referéncia Tamanho Codigo
BNHO00-160 000 e 00 10409904 PDNHO00 000 e 00 10185940
BNH1-250 1 10409905 PDNH1 1 10185941
BNH2-400 2 10185938 PDNH2 2 10185942
BNH3-630 8 10185939 PDNH3 3) 10185943

Montagem das bases com placas divisorias

FNH1 / FNH2 / FNH3

® PDNH1: montagem tipo FNH1 sem distanciador para a placa diviséria

® PDNH2: montagem tipo FNH2 com 1 distanciador para a placa divisoria

B PDNH3: montagem tipo FNH3 com 3 distanciadores para a placa
divisoria

Placa diviséria

Placa diviséria

Distanciadores

FNHO000 / FNHOO

As bases BNHOO deverao estar encaixadas somente quando se utilizar as
placas divisorias PDNHOO. Em ambas as formas de montagem é
indispensavel manter afastamento de 25 mm entre as partes vivas dos
fusiveis e os equipamentos adjacentes.

Punho saca fusivel NH contato faca

Referéncia Codigo
PSFNH 10185944

FusiveisaRe glL/gG | 9
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Dimensoes

Base para fusivel BNH e placas divisorias PDNH

BNHO0 + FNH000 + PDNHO0 BNHO0 + FNH000 + PDNHO0 BNHO00
BNHO0 + FNHOO + PDNHO00 BNHO0 + FNHOO + PDNHO0O

25
0,98
120
4,72
136
5,35

i 197 158 197

2 1,02 844 543
3 104,4 ! 3,32
211 87,35 .. ) |
3,44 E indispenséavel manter afastamento de
25 mm entre as partes vivas dos fusiveis e
0s equipamentos adjacentes.
£ E g & 2 2
BNH1 + PDNH1 BNH1 + FNH1 + PDNH1 % < § H % H
BNH2 + PDNH2 BNH2 + FNH2 + PDNH2 = = g & @ &
BNH3 + PDNH3 BNHS3 + FNH3 + PDNH3 g zZ g = g =
. oi4 |~ | ot | T | o
B A Al 7 ] 180 ~ |e002 | 25
c 7,09 7,88 9,65
30
¢ 118
240
z 945
2 1983 225 240
7,81 8,86 9,45
5 1733 200 210
6,82 7,87 8,27
2%
@ 0,98
. 60 ) 70 ) 85
: 2,36 2,76 335
. 70 i 80 ) 95
W 2,76 3,15 3,74
N K
e L 197 | | a7 | | 261
7,76 8,54 10,28
- 38 385 39
1,50 152 154
T 102 1115 112
4,02 4,39 441
0 111,5 115,5 132,8
4,39 4,55 5,23
Instalacéo BNHOO BNH1 BNH2 BNH3
Parafuso G| we M8 M8 Mg
Fixacéo
aolpelnel || Toraue 06 N.M. 5 10 10 10
aperto lbin. | 44 88 88 88
Parafuso G| ws MO | M0 | M2
oroses [T G NM. [ 10 21 21 38
onexdes |aperto -
o lbin. | 88 | 185 | 185 | 33
Espessura maximade | (MM) 4 10 10 115
terminal ou barramento (in) 0.16 0.4 04 045

10 | Fusiveis aR e gL/gG
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Fusivels classe aR - tipo NH contato faca

Curvas tempo x corrente

As curvas tempo x corrente fornecem uma representagao grafica do tempo médio de fusdo dos elementos dos fusiveis na
temperatura ambiente, também chamado de tempo de pré-arco, em relacdo a corrente rms presumida Ip. Os fusiveis FNH
com contato faca aR nao podem atuar acima do tempo de 30 segundos representado pela linha AA. E necessaria a utilizagdo
de dispositivos de prote¢ao contra sobrecarga para evitar a condigdo acima da curva AA’ sobre o fusivel.

Fusiveis FNHO00 aR 690 Vca Fusiveis FNHOO aR 690 Vca

< < << L <<
S 88358388 SSssisssisss
10.000 Ay 10.000 NADFDODO D= =~ A
1.000 1.000
100 100
A LN W S W W N WA S _ A o A R
- \ \ \ 1\ @ )
< \ \ \ \ \ obrecarga ndo permitida o 1 L W VL WAL WAL VAR WA Sobrecarga n&o permitida
ke] lacima da linha AA' S \\ \ \ \ \ \ \ \ acima da linha AA
S 10 L e e e e e v RORETO) 1
£ Easiieet E e
S A 16 A VA - - 3 B8 1 o e e A VR
3 U | . A W 3 RIEEREERUS!
3 (MR RWR R 3
g R TR g R AR
o { - 8 I = t B EES
£ " 58 5 S8R S R P R 0
@ ll = | I ‘ \
o1 I \
0,1 | |
I 1
. |
LU \ TR
' NS S SR =aY 0,01 \ \ \
\ ‘\‘\‘\‘\\‘\\\\\\\\\
N\ \
N\
00015 100 1.000 10.000 0.001
Corrente presumida /ID (valor eficaz) (A) g

100 1.000 10.000
Corrente presumida /p (valor eficaz) (A)

Fusiveis FNH1 aR 690 Vca Fusiveis FNH2 aR 690 Vca

< LLCIL <<
© W00 QO
1000 1,000 L H3F e, Br
100
100
\ A
Sobrecarga nao permitida - -
; i g Sobrecarga ndo permitida
0 \ acima da linha AA g 10] i\ ima da linha AA" =
@ \ = \
S \ S
3 \ 3 \
D @
€ £ \
o o
k) 1 | B i ‘? 1 H\
3 HESEREIES 2 \
© ol I\ - 3 n
k) o \
Q a \
Q - IS
IS (5}
2 T
01 SR = o |
| | -
0 ¥ I 1 T
1 W 1 )
I A A | 1 i}
\ i\
0,01 \ \ \= \\ \ — 001 \
L -1 A - 1
\
AN AN Ny
\ NN \
0,001
10 100 1.000 10.000 0,001 o
Corrente presumida /p (valor eficaz) (A)

.000 10.000 100.000
Corrente presumida /p (valor eficaz) (A)
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Fusiveis FNH1 aR 800 Vca
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Fusiveis FNH3 aR 690 Vca
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100

=] —

(s) oipaw oesny ep odwa|

=}

001

100

0,001+

Fusiveis FNH3 aR 800 Vca
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Curva de limitacao de corrente
As curvas de limitacao de corrente informam a corrente de pico maxima que circulara através do fusivel durante a sua atuacao

em relag&o ao valor eficaz de corrente presumida de curto-circuito.

Fusiveis FNHO00 aR 690 Vca
1 - Corrente de curto-circuito simétrica
2 - Corrente de curto-circuito assimétrica

Impulso de corrente de curto-circuito /, (valor crista) sem fusivel “NH” ou corrente de corte /, do fusivel (A)

1.000.000.
2
1
100.000
<
2
%
10.000 T
125 A
&
/ FE 63 A
50 A
=
/// %gﬁsm
L1
Beci e il
b =141 L ]
1,000 ] =Zal
7
r =
A
LA
%ﬁ% ’
100
10
10 100 1.000 10.000 100.000

Valor eficaz da corrente presumida de curto-circuito /D (A)

Impulso de corrente de curto-circuito /, (valor crista) sem fusivel “NH" ou corrente de corte /, do fusivel (A)

1.000.000

100.000

10.000

1.000

100

www.weg.net m B g

Fusiveis FNHOO aR 690 Vca
1 - Corrente de curto-circuito simétrica 0
2 - Corrente de curto-circuito assimétrica | = 2,5|D

Fusivel (A)

25 A
20A

g =

2

g

/S

//

//

10

100 1.000 1

0.000 100.000

Valor eficaz da corrente presumida de curto-circuito /; (valor eficaz) (A)

Fusiveis aR e gL/gG |
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Fusivels classe aR - tipo NH contato faca

Curva de limitacao de corrente

Fusiveis FNH1 aR 690 Vca Fusiveis FNH2 aR 690 VcaA
1 - Corrente de curto-circuito simétrica |, =21, 1- Corrente de curto-circuito simétrica |, =21,
2 - Corrente de curto-circuito assimétrica |, = 2,51 2 - Corrente de curto-circuito assimétrica |, = 2,51
p
1.000.000 1.000.000
z
< 1
€ 100000 !
e I HHH / < 100.000 /
5 / E | T | .
o g
/ : i
S Jaoa, = 8 684
: A 5 H
Z 1000 / PN 3 s <
E #200A T £ [ Z30R ON
T i —~—ieon * 3 %///;Zf::—ms/« 2
z f =T s g 10.000 250 A 2
= 7= oA 100A 3 / =
g s ZLLN k [
= y
5 = g
3 t*”ﬁ% 1 3 7
= 1000 = 5 /
E 2 T
g 7 [
¢ // 5 // i
3 :
2 3 /
5 g
§ 100 Y é
kel / o
8 3
£ g 100 /
Q
3
2
10 g
10 100 1.000 10.000 100.000 E
Valor eficaz da corrente presumida de curto-circuito /p (valor eficaz) (A)
10
10 100 1.000 10.000 100.000

Valor eficaz da corrente presumida de curto-circuito /p (A
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Fusivels classe aR - tipo NH contato faca

Curva de limitacao de corrente
Fusiveis FNH3 aR 690 Vca
1 - Corrente de curto-circuito simétrica

b =v21,

2 - Corrente de curto-circuito assimétrica |, = 2,51
1.000.000
z
2
2 2
S
8
~ 1
g
£ 100.000
8
g
3
2
S 1.000 A
£ 900 A
8 704
3 630 A
o 500 A
T oo 450 A
4
. 10.000
2
2 <
g 2
z
z a
17}
S
S
g
= 1.000
=
2
=
o
S
<}
€
E
3
g
3
2
5 100
]
8
s
3
2
z
2
E
10
10 100 1.000 10.000 100.000

Valor eficaz da corrente presumida de curto-circuito /p (A

Fusiveis FNH3 aR 800 Vca
1 - Corrente de curto-circuito simétrica |, = 211,

2 - Corrente de curto-circuito assimétrica |, = 2,51

1.000.000
<
2
2
o
8
~7 100.000
s
<
5
8
8
2 900 A
13 [ 800 A
5 =2 TT0A 630 A
S =P 500 A 450 A
o ug2=- /%jgz::—— 400 A
: =
I 10000 L= —
2 Z= =gl
2 /
=
3 s
) °
17} =
o g
5 1.000 i
g
=
=
2
3
IS
S
<}
€
E
3
8
o 100
2
L
5
8
s
8
2
2
E
£

10
10 100 1.000 10.000 100.000

Valor eficaz da corrente presumida de curto-circuito /p (A

Fusiveis FNH1 aR 800 Vca

1 - Corrente de curto-circuito simétrica lL=v21,
2 - Corrente de curto-circuito assimétrica |, = 2,51,
1.000.000
=
éJWOO.OOO 2
3 1
8 7
8 4
2 YAV
2 Y /]
;8 V1 ,/ | 4400 A
% 10.000 ’é?ﬁ‘“ Zgg’:
2 200 A z
3 T 160 A =
= L 125 A 2
8 AT AT e
£ ‘a/,—:__:://,JBBA .
E ML AT
5 ==
> 1000 A=
3 AV
B /|
g rlid
8 W
3 100
S A~
z 7
£ 7
71/
"/
4
10
10 100 1.000 10.000

Valor eficaz da corrente presumida de curto-circuito /,, (A)
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Fusivels classe aR - tipo NH contato faca

Variacao de It total x tensao de trabalho
Os valores de 12t apresentados sao referenciados para

tensdes de 690 e 800 VcA. Para outras tensdes o It varia

conforme tabela a seguir.

It Total x U, (V) para os fusiveis aR WEG

diferentes valores de U,

Fator de multiplicagdo do valor de I’t para

60\ 690V
200 300 400 500 600 700 800 900
U,

—— FHN 690 V contato faca -=-=-FHN 800 V contato faca

Novo 2t total em funcao da tenséo aplicada =
fator multiplicacao x 12t total do fusivel

Coeficiente multiplicador para

calcular poténcia de perda

A curva determina o coeficiente multiplicador para
calcular a poténcia de perda dos fusiveis 690 e 800 Vca
para diferentes multiplos de corrente nominal.

Curva de poténcia de perda P/Pn
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Aplicacao em corrente continua -
definicao da tensao de trabalho do fusivel
A curva indica o fator de multiplicagéo da tensao nominal
VcA do fusivel para a obtengéo do valor maximo de tenséo
\/CC para diferentes valores de constantes de tempo

L/R (ms) do circuito.

Curva de aplicagao de fusiveis WEG AC em CC
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Fator de multiplicagéo da tensdo nominal do fusivel

= 690 VCA === 800 VcA

Vce = “fator de multiplicagéo” x tensdo nominal Vca

Curva de tensao de arco

Durante a interrupgéo da corrente de falta, em cada restricao
do elemento surgira um arco elétrico, gerando
consequentemente uma tensao de arco. O valor da tenséo de
arco dos fusiveis varia com a tensao de trabalho do fusivel.

Curva de tenséo de arco
1.600
1.600
1.400
1.300
1.200
1.100
1.000 FNH 690 V e 800 V
900 contato faca
800
700
600

500
100 200 300 400 500 600 700 800

Tensao de trabalho do fusivel U (V)

Tenséo de arco U, (V)
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Fatores de reducao para uso de fusiveis aR tipo NH contato faca em base fusivel BNH
ou seccionadoras FSW e RFW

Devido a elevada poténcia dissipada pelos fusiveis aR, é necessario aplicar o mdiltiplo “fator de reducao” que determina a maxima
corrente permissivel para o fusivel WEG FNH aR com contato faca montado na base de fixagao individual ou na chave seccionadora.

Fatores de redugao para uso de fusiveis aR NH tipo faca em base fusivel BNH ou seccionadoras FSW e RFW

Fator de reducéo
i Corrente nominal do Para instalagéo em base fusivel - BNH" Para instalagao em chave seccionadora FSW? ou RFW?)
Tamanho do fusivel .
fusivel aR I, (A) 5 Referéncia o _
Fator de reducéo Fy - Fator (FSW) Referéncia FSW Fator (RFW) Referéncia RFW
20 1,00 1,00 1,00
25 1,00 1,00 1,00
35 1,00 1,00 1,00
20 100 BNH00-160 L0 FSW100-3 L RFW100-3
000 50 1.00 (10409904) 0,90 (11884107) 0,80 (11884098)
63 1,00 0,85 0,75
80 0,90 0,70 0,60
100 0,85 0,70 0,60
125 0,80 0,65 0,55
20 1,00 1,00 1,00
25 1,00 1,00 1,00
35 1,00 1,00 1,00
40 1,00 1,00 1,00
50 1,00 1,00 1,00
00 63 1,00 BNHO00-160 1,00 FSW160-3 1,00 RFW160-3
80 1,00 (10409904) 0,95 (11884182) 0,95 (11884099)
100 1,00 0,90 0,90
125 1,00 0,85 0,85
160 0,90 0,75 0,75
200 0,85 0,70 0,70
250 0,80 0,60 0,60
63 1,00 0,95 0,95
80 0,95 0,85 0,85
100 0,95 0,85 0,85
125 0,90 0,80 0,80
1 160 0,85 BNH1-250 0,75 FSW250-3 0,75 RFW250-3
200 0,80 (10409905) 0,70 (11884179) 0,70 (11884100)
250 0,75 0,70 0,70
315 0,75 0,65 0,65
350 0,70 0,65 0,65
400 0,70 0,60 0,60
250 0,90 0,80 0,80
315 0,90 0,80 0,80
350 0,85 0,75 0,75
2 400 0,80 BNH2-400 0,70 FSW400-3 0,70 RFW400-3
450 0,80 (10185938) 0,70 (11884180) 0,70 (11884101)
500 0,75 0,65 0,65
630 0,70 0,60 0,60
710 0,70 0,55 0,55
400 0,80 0,75 0,75
450 0,80 0,75 0,75
500 0,75 0,70 0,70
3 630 0,75 BNH3-630 0,65 FSW630-3 0,65 RFW630-3
710 0,75 (10185939) 0,65 (11884181) 0,65 (11884103)
800 0,75 0,60 0,60
900 0,70 0,55 0,55
1.000 0,63 0,55 0,55

Notas: 1) As bases BNH permitem a instalacdo de fusiveis 690 e 800 Vca.

2) As seccionadoras FSW e RFW nao permitem a instalacao de fusiveis 800 \/ca.

Exemplos: como calcular a maxima corrente de carga (regime continuo) no fusivel:
Considerando que o fusivel dimensionado seja o modelo FNH1 350K-A (350 A, tamanho 2).
Opcéo 1 - instalado em BNH1-250.
A mdxima corrente em regime continuo suportada pelo fusivel sera de 350 A x 0,7 = 245 A.
Opcgéo 2 — instalado em chave seccionadora saca fusivel FSW250-3.
A mdxima corrente em regime continuo suportada pelo fusivel sera de 350 A x 0,65 = 227,5 A.
Opcéo 3 - instalado em chave seccionadora rotativa RFW250-3.
A mdxima corrente em regime continuo suportada pelo fusivel sera de 350 A x 0,65 = 227,5 A.
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Fusivels classe aR - tipo NH flush end

Caracteristicas técnicas

Os fusiveis aR ultrarrapidos tipo NH flush end sdo montados em corpo ceramico de alta qualidade. Possuem preenchimento
com areia de quartzo impregnada, elemento fusivel em prata pura e conexdes em cobre revestido com prata, proporcionando
otima isolagao elétrica, rigidez mecéanica, resisténcia contra choques térmicos durante a atuacgao do fusivel e valores de [t
reduzidos. Sua estrutura é preparada para fixagao diretamente em barramentos de cobre, dispensando o uso de base de
fixacdo individual ou seccionadora.

200 kA /690 Vca

Caracteristicas técnicas dos fusiveis FNH aR flush end

P Corrente | I2t pré;-arco i dezarco Poténcia dissipada -
Referéncia Tamanho ® n (A%) (A%s) W) 1, Codigo
660 VCA (A%)
FNH3FEM-450Y-A 450 32.000 94.500 115 12644962
FNH3FEM-500Y-A 500 40.000 129.000 115 12645317
FNH3FEM-550Y-A 550 66.500 177.000 120 12660187
FNH3FEM-630Y-A 630 84.000 227.000 120 12660583
FNH3FEM-700Y-A 700 100.000 309.000 125 12660657
FNH3FEM-800Y-A 3) 800 140.500 470.000 135 12661660
FNH3FEM-900Y-A 900 180.000 650.000 135 12661662
FNH3FEM-1000Y-A 1.000 239.500 890.000 145 12661663
NH3FEM-1100Y-A 1.100 292.000 1.340.000 150 12661664
FNH3FEM-1250Y-A 1.250 385.000 1.970.000 155 12661665
FNH3FEM-1400Y-A 1.400 500.000 2.680.000 215 12661666
FNH23FEA-1000Y-A 1.000 151.000 446.000 230 12644745
FNH23FEA-1250Y-A 1.250 213.000 822.000 250 12661667
FNH23FEA-1400Y-A 1.400 279.000 1.050.000 270 12661688
FNH23FEA-1600Y-A 2 1.600 360.000 1.760.000 295 12661689
FNH23FEA-1800Y-A 1.800 529.000 2.430.000 320 12661690
FNH23FEA-2000Y-A 2.000 710.000 3.170.000 365 12661692
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Fusiveis classe aR - tipo NH flush end

Acessorios

Contato auxiliar fusivel flush end

Referéncia Descrigao Cadigo
MS11FE Microswitch Fusivel Flush End MS11FE 12626734

—a

Caracteristicas técnicas MS11FE

Contatos auxiliares 1NF e INA
Tenséo nominal (U,) 250 VCcA
Corrente nominal (I,) 15A
250 VcA @ 50/60 Hz 15A
8 \Vce 15A
Carga resistiva 30 Vee 10A
125 Vee 06A
. ) - 250 Vee 0,3A
Capacidade de interrupcao 250 VA @ 50/60 1z 10A
8 Vce 10A
Carga indutiva " 30 Vee 10A
125 \Vee 0,6A
250 Vee 0,3A
Rigidez dielétrica Entre terminais ndo continuos 1.000 VcA
Entre terminais e circuito de poténcia 1.500 Vca
Minima tensdo / corrente admissivel - IEC 60947-5-4 20V /50 mA
Grau de protecéo conforme IEC 60529 IPO0O
Flamabilidade conforme UL 94 V-0
Terminais Faston #187

Nota: 1) Fator de poténcia 0,4min (Vca) e constante de tempo 7ms méax (Vcc).

Dimensoes

FNH3FEM FNH23FEA

Mi2 X 13 mm M12 X 13 mm

78,60

¢

i

+

g

Massa: 820 g Massa: 1.970 g

0
¥

§

M12 X 13 mm

69,20
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Fusivels classe aR - tipo NH flush end

Curvas tempo x corrente

As curvas tempo x corrente fornecem uma representacao grafica do tempo médio de fusao dos elementos dos fusiveis na
temperatura ambiente, também chamado de tempo de pré-arco, em relagdo a corrente rms presumida Ip. Os fusiveis FNH
tipo flush end ndo podem atuar acima do tempo de 30 segundos representado pela linha AA’. E necessaria a utilizagdo de
dispositivos de protecao contra sobrecarga para evitar a condicao acima da curva AA’” sobre o fusivel.

Fusiveis FNH3FEM - Fusiveis FNH23FEA
e oot
1.000 \ \ 1.000 \ \\
o T\
B i R BN R |
. SRR\
g 10%.) \\ \\\\ \\\\\\
o 1S
1 IR
g o [EEE AT EL E’lo" \. \I\I\\l\l
U L
AN 001 \\\\\\
0,001 %\\g\\%%\%\\i‘{\\\\ | 0001 \ \\\\
O‘Oomwoo 1,000 X\OO\\\\\\ 10.0000 \\\

i i 0,0001
Corrente presumida /,, (valor eficaz) (A) ¥ 000 10.000 100.000

Corrente presumida /p (valor eficaz) (A)

Curvas de limitacao de corrente
As curvas de limitacdo de corrente informam a corrente de pico maxima que circulara através do fusivel durante a sua atuacao
em relac&o ao valor eficaz de corrente presumida de curto-circuito.

Fusiveis FNH3FEM Fusiveis FNH23FEA
1- Corrente de curto-circuito simétrica le=y2Ip 1- Corrente de curto-circuito simétrica le=y2Ip
2 - Corrente de curto-circuito assimétrica Ic =2,5lp 2 - Corrente de curto-circuito assimétrica Ic=25Ip
1.000.000 1.000.000

Fusivel (A)

Impulso de corrente de curto-circuito /, (valor crista) sem fusivel “NH” ou corrente de corte /, do fusivel (A)
1 O~ QOO — st
5 BB
SSS38:
>3 >
Impulso de corrente de curto-circuito /, (valor crista) sem fusivel “NH” ou corrente de corte /_ do fusivel (A

100.000 100.000

[y
o B o
SN0 D08
556 6586
P> >r>

Fusivel (A)

10.000 10.000

A

1.000 1.000
1.000 10.000 100.000 1.000 10.000 100.000

Valor eficaz da corrente presumida de curto-circuito /p (A Valor eficaz da corrente presumida de curto-circito /p [
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Fusiveis classe aR - tipo NH flush end

Variacao de It total x tensao de trabalho

Os valores de 12t apresentados sao referenciados para
tens&o 660 VCA. Para outras tensdes o 12t diminui conforme
fatores da tabela a seguir.

12t Total x U, (V) para os fusiveis aR WEG

13
o
§ 1,2 7
& 11 7
@
53 os
5o o0 ~
Sy os ]
g ¢
og 07
8 S
Sa 06
o2
,_%i 0,5
S5 o
es ¥
© 03
hel
5 0,2
£ 0,1

0 560
200 300 400 500 600 700 800
U, (V)

Coeficiente multiplicador para

calcular poténcia de perda

A curva determina o coeficiente multiplicador para
calcular a poténcia de perda do fusivel para diferentes
multiplos de corrente nominal.

Curva de poténcia de perda P/Pn

P/Pn

OLNWRUONDO = NMwrODNL©ON= N

000000000 ——oa—aaoaaa NN

o
S

0,55 0,6 0,65 0,7 0,75 0,8 0,85 0,9 0,95
Vin

Aplicacao em corrente continua - definicao
da tensao de trabalho do fusivel

A curva indica o fator de multiplicagcao da tensao nominal
VcA do fusivel para a obtengéo do valor maximo de tenséo
Vcce para diferentes valores de constantes de tempo

L/R (ms) do circuito.

Vce = “fator de multiplicagéo” x 690 VcA

Curva de aplicacao de fusiveis WEG CA em CC

90

80

50 \

40 \

30 \

20 \
\

0,50 0,55 0,60 0,65 0,70 0,756 0,80 0,85 0,90 0,95 1,00

/R (ms)

Constante de tempo T

10

Fator de multiplicagéo da tens@o nominal do fusivel

Curva de tensao de arco

Durante a interrupcao da corrente de falta, em cada restricao
do elemento surgiréa um arco elétrico, gerando
consequentemente uma tenséo de arco. O valor da tensao
de arco dos fusiveis varia com a tenséo de trabalho do fusivel.

Curva de tensao de arco

1.600

1.500

1.400

1.300

= 1200 yd
D
8 1.100
©
3 1.000
o
% 900 /
2
2@ //
800 v
700 //

600 /1
500

100 200 300 400 500 600 700 800

Tensao de trabalho do fusivel U (V)
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Fusiveis classe gl./gG - tipo NH contato faca

Os fusiveis gl./gG retardados tipo NH contato faca séo montados em corpo ceramico de alta
qualidade, possuem preenchimento com areia de quartzo, elemento fusivel em cobre eletrolitico e
conexdes tipo faca em latao revestido com prata. Esta construcao proporciona otima isolagéo elétrica,
rigidez mecanica e resisténcia contra choques térmicos durante a atuacao do fusivel.

Caracteristicas técnicas

Fusivel NH contato faca gL/gG - retardado - 120 kA / 500 VcA

Referéncia Tamanho" Corrente (A) Codigo

FNH000-4U 000 4 10891504

i FNH000-6U 000 6 10891107

: k% FNH000-10U 000 10 10890978
R FNH000-16U 000 16 10890945
WTEE’@ FNH000-20U 000 20 10889723
Wm: FNH000-25U 000 25 10889565
. FNH000-35U 000 35 10889349

- FNH000-50U 000 50 10888901

} FNH000-63U 000 63 10888698
FNH000-80U 000 80 10887824

FNH00-4U 00 4 10185934

FNH00-6U 00 6 10045369

FNH00-10U 00 10 10409880

‘ g*% FNH00-16U 00 16 10409881
= FNH00-20U 00 20 10409882

iﬂ FNH00-25U 00 25 10409883

L e FNH00-35U 00 35 10409884
. 2 FNH00-50U 00 50 10409885
Lﬁ%’ FNH00-63U 00 63 10409886
- FNH00-80U 00 80 10409887

1] FNH00-100U 00 100 10409888
FNH00-125U 00 125 10409889

FNH00-160U 00 160 10045370

» FNH1-50U 1 50 10045371

! FNH1-63U 1 63 10185935

e el e FNH1-80U 1 80 10409890
};gw FNH1-100U 1 100 10409891

s FNH1-125U 1 125 10185936
& © FNH1-160U 1 160 10409892
s FNH1-200U 1 200 10409893
FNH1-224U 1 224 10409894

FNH1-250U 1 250 10045372

A FNH2-1250 2 125 10045373
FNH2-160U 2 160 10409895

- L . FNH2-200U 2 200 10045374
e FNH2-224U 2 224 10045375

b %E FNH2-250U 2 250 10409896
A _Ség ‘ FNH2-300U 2 300 10409897
== FNH2-315U 2 315 10185937
FNH2-355U 2 355 10409898

FNH2-400U 2 400 10045376

y FNH3-315U 3 315 10409899

- »-.\L . FNH3-355U 3 355 10409900
&:‘Qj FNH3-400U 3 400 10409901
4 gﬁ-”g FNH3-425U 3 425 10409902
~— FNH3-500U 3 500 10409903
FNH3-630U 3 630 10045377

Nota: 1) Para fusiveis tamanho 000 e 00, utilizar base fusivel tamanho BNHOO.
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Fusiveis classe gl./gG - tipo NH contato faca

Acessorios
Base fixacao fusivel NH contato faca (aR ou gL/gG) Placa divisodria
PDNH00 PDNH1
PDNH2
PDNH3
Referéncia Tamanho do fusivel Codigo Referéncia Tamanho Codigo
BNHO00-160 000 e 00 10409904 ' PDNH00 000 e 00 10185940
BNH1-250 1 10409905 PDNH1 1 10185941
BNH2-400 2 10185938 PDNH2 2 10185942
BNH3-630 3 10185939 PDNH3 3 10185943
Montagem das bases com placas divisdrias
FNH1 / FNH2 / FNH3
= PDNH1: montagem tipo FNH1 sem distanciador para a placa diviséria
Base

= PDNH2: montagem tipo FNH2 com 1 distanciador para a placa diviséria
® PDNH3: montagem tipo FNH3 com 3 distanciadores para a placa
divisdria

Placa diviséria

Placa divisoria

Distanciadores

FNHO000 / FNHOO

As bases BNHOO deveréo estar encaixadas somente quando se utilizar as
placas divisérias PDNHO0O. Em ambas as formas de montagem é
indispensavel manter afastamento de 25 mm entre as partes vivas dos
fusiveis e 0os equipamentos adjacentes.

Punho saca fusivel NH contato faca

Referéncia Codigo
PSFNH 10185944

FusiveisaR e gL/gG | 23



m E g www.weg.net

Dimensoes

Fusivel FNH contato faca gL/gG

Faixa de

=

i |

11
—

Classe Tamanho Pr—— B (mm) C (mm) D (mm) Massa (kg)
000 4280 20,5 40 78,5 54 35 51 0,12
00 42160 29,5 46 78,5 54 35 60 0,17
1 50 a 250 48 52,5 135 73 40 63 0,50
gL/gG P 125a 250 48 52,5 150 73 48 7 0,60
300 a 400 55 60 150 73 48 71 0,60
B 3152400 55 60 150 73 60 83,5 0,87
425 a 630 Al 7 150 73 60 83,5 0,87
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Dimensoes

Base para fusivel BNH e placas divisorias PDNH

BNHO0 + FNH000 + PDNHO0
BNHO0 + FNHOO + PDNHO00

25
0,98
120
4,72
136
5,35

ﬁf—(,—\\
©)

BNH1 + PDNH1
BNH2 + PDNH2
BNH3 + PDNH3

BNH1
BNH2
BNH3

A2

1,02 84,4
3,32
87,35

BNHO0 + FNH000 + PDNHO0
BNHO0 + FNHOO + PDNHO00

www.weg.net m B g

1,97 138

1,97

3,44

BNH1 + FNH1 + PDNH1

BNH2 + FNH2 + PDNH
BNHS3 + FNH3 + PDNH

Al

5,43

E indispensavel manter afastamento de

25 mm entre as partes vivas dos fusiveis
€ 0s equipamentos adjacentes.

2
3

BNH1 + FNH1
BNHH1 + FNH1

BNH2 + FNH2

BNH2 + FNH2 +

BNH3 + FNH3
BNH3 + FNH3 +

A 0,14 0,14 0,14
B 180 200,2 245
7,09 7,88 9,65
30
c 1,18
240
D 9,45
E 198,3 225 240
7,81 8,86 9,45
E 1733 200 210
6,82 7,87 8,27
25
G 0,98
& 60 70 85
| 2,36 2,76 B35
d 70 80 95
2,76 3,15 3,74
K
L 197 217 261
7,76 8,54 10,28
M 38 38,5 39
1,50 1,52 1,54
N 102 1115 112
4,02 4,39 441
0 11,5 115,5 132,8
4,39 4,55 5,23
Instalagio BNHOO  BNH1  BNH2  BNH3
Parafuso B wme M8 8 8
Fixacao
ao painel |Torque de N.M. 5 10 10 10
aperto lin. | 44 88 88 88
Parafuso G| wms Mi0 | M10 | Mi2
s Torque de N.M. 10 21 21 38
0nexdes |aperto -
elétricas lbin. | 88 185 185 336
Espessura maximade | (MM) 4 10 10 1,5
terminal ou barramento (in) 0,16 04 04 0,45

FusiveisaR e gL/gG | 25



m E g www.weg.net

<
N
. S SSEE Sss s Fusiveis com
| . . (W R WIRUR ALV contato faca
\[ ) \ VAV VT VIV VAWV
000 |11 \ A VNN gL/gG FNHO000,
‘ “‘l\ “\ “\“‘I\ ‘\\ ““ ! ‘\‘\ ““\ \““\ \\‘\\‘\\‘:‘\ \ \‘\\\\ FNHOO, FNH1,
\\ \\ \\ \ \\ \ \\\ \ AN \\\\\ FNH2 e FNH3
100
- A O
@ \ \ W\ \\\ \ \ AL WAVALY
8 \ \\ N \ \\ \ \\\ \Q\\\\ \\
N0
E 10 2y iy X 'y iy Ay 'y
‘§ \\ “\ “\ A ‘\\ ‘\ ‘\\ “\ ‘\ “ \ N \‘\‘\\ \\\:‘ \\\ \ \\
4 \ \ \ AVERVAY ALMA LV RN WA
3 \\ \ \ \ \\ \ \\\\\\ \\Q\\ \
el
o 1
Gé.l- “\ \‘\ \\ \ \\\ “\\‘\ A \ \ A \\ “\“\“ \:\: \\\“ “\\‘
= \ \ \ N\ [\ AR LAY
\ \\\\ AV\NHAY \\\\ \\ \\\
0,1
\\ \\ X NN = \\ \\\\\ :\\‘\‘
\ N\ AN ANEAWAWMV\WAY N\
N\ N\ AN N\
001 2\ AN
AN N \\\\\ AN
NN

0,001 \\

1 10 100 1.000 10.000 100.000
Corrente (valor eficaz) (A)
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T
] 1
Curvas tempo x corrente 3
As curvas tempo x corrente fornecem uma El
representagéo grafica do tempo médio de fusdo dos S
hel
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também chamado de tempo de pré-arco, em 8
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Fusivels classe gl./gG - tipo NH contato faca

Curvas de seletividade dos fusiveis com contato faca gL/gG FNH000, FNH0O, FNH1, FNH2 e FNH3

1 - Pt ~(500 V) 2- Pt ~(380V) 3 - Pt ~(4ms)
(interrupg&o) (interrupg&o) (fuséo)
100.000.000
o1
2
10.000.000
3
>
L
1.000.000 / ] /
A1
100.000
“
10.000
g
<
by
1.000
100
/
10
;
0,1
<t © o © O 0 Yo} (@] 0 O o 'e] o OSSO LW O WO o
— - N N [} 0 © © o N © O AV ~— WO NO [$2]
— — — AN AN OM < W0 ©
@
. Q
Corrente do fusivel (A) 3
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Compensacao conforme local de instalac&o

Temperatura

Os fusiveis aR e glL./gG WEG sao dimensionados para operarem em ambientes com temperatura de 25 + 5 °C. Fusiveis
aplicados em ambientes de diferentes temperaturas possuem diferentes taxas de dissipacéo de calor, causando a reducao
ou incremento de sua corrente nominal. Devido a isto, o fator Ta deve ser aplicado no dimensionamento dos fusiveis WEG,
classes aR e gL/gG.

Fator de temperatura ambiente T,

1,4
1,3
1,2
[ —]
1,1
1 [——
©
t \
5 09 =
2 [ —
L o0 —
[ ——
07
06
05
04
-40 -35 80 25 20  -15 -10 -5 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80
Temperatura ambiente (°C)
Fator temperatura ambiente T, dos fusiveis WEG aR e gL/gG
Altitude

A instalacéo dos fusiveis aR e gL/gG WEG n&o deve exceder 2.000 metros acima do nivel do mar, conforme IEC 60269.
Acima deste patamar, a baixa pressao atmosférica influencia diretamente na dissipagéo térmica do fusivel. Devido a isto, o
fator K, deve ser aplicado no dimensionamento dos fusiveis WEG, classes aR e gL/gG.

Fator de altitude K,
1,05

09 .

0,85

Fator K, da corrente nominal do fusivel

0,8

0 500 1.000 1.500 2.000 2.500 3.000 3.500 4.000 4.500 5.000 5.500
Altitude (m)
Fator K,

., relacionado a altitude de aplicagéo dos fusiveis WEG aR e gL/gG
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Critérios de dimensionamento fusivelis ultrarrapidos alR

1. Conceituacao

Os fusiveis classe aR, de acordo com a norma IEC 60269
tém como caracteristica baixos valores de 12t e se aplicam a
protecdo de semicondutores contra curto-circuito. Devido a
isto, eles ndo devem ser aplicados em situacdes de pequenas
sobrecargas, pois, nestas condi¢cdes, podem ocorrer
sobrecargas térmicas sobre o fusivel causando a sua atuagéo
indevida e reducao da sua capacidade de interrupgao.

Por este motivo o fusivel aR WEG utiliza uma constante de
carga A = 0,8. Ou seja, a corrente nominal do circuito devera
ser no minimo 20% menor que a corrente nominal do fusivel.

2. Dimensionamento

Varias condi¢des influenciam na capacidade de condugéo de
corrente de um fusivel, como por exemplo, temperatura do
ambiente, ventilagéao forgada e a secao transversal dos
barramentos ou cabos. Vale destacar que carregamentos
ciclicos de sobrecargas € a condicao mais determinante que
pode causar a queima prematura do fusivel.

Equipamentos que incorporam dispositivos semicondutores
e, consequentemente, fusiveis ultrarrapidos, séo
frequentemente submetidos as sobrecargas repetitivas, ou
ciclicas. Sob esta condicao, eleva-se a temperatura dos
elementos do fusivel e, dependendo da recorréncia das
sobrecargas, pode-se alcancar a temperatura de fusdo do
material que constitui os elementos ou fadigar os mesmos
causando uma operacao indevida. Para evitar as
consequéncias das sobrecargas ciclicas, deve-se
dimensionar o fusivel aR WEG para que a sua corrente de
fuséo preferencialmente seja, para o mesmo periodo de
duracdo da sobrecarga, maior que a corrente da mesma,
conforme Tabela 1, a seguir.

Tabela 1:

Miiltiplos que a corrente de fusdo do fusivel
deve ser maior que corrente de sobrecarga para
0 mesmo tempo de duracdo da mesma corrente

Tipo de conex&o

do fusivel aR edeic

FNHOO 2,0
FNH1
Contato faca
FNH2 25
FNH3
FNH3FEM
Flush end 21)
FNH23FEA

Nota: 1) Para a linha de soft-starters SSW da WEG, utilizar o fator 1,6. Tabela 1.

Exemplo: uma carga de corrente nominal |, = 150 A, na qual
frequentemente ocorrem sobrecargas de 450 A com

5 segundos de duracao, deve-se dimensionar o fusivel para
que ele possua, pelo menos, uma corrente de fusao de 900 A
em 5s para o tamanho 00, ou uma corrente de 1.125 A em
5s para os tamanhos 1, 2 ou 3.

De modo geral, para um correto dimensionamento de fusivel
aR os seguintes critérios devem ser analisadas e atendidos:

® Tipo de corrente do circuito - alternada ou
continua. Para circuito CC a maxima tenséo sobre o
fusivel deve respeitar a curva caracteristica de aplicacéo
de fusivel WEG em corrente continua.

= |2t do fusivel deve ser menor que o valor de 12t do
semicondutor. Para esta andlise deve-se considerar o
valor de I2t do fusivel em relacéo a tenséo aplicada sobre
0 mesmo - ver catalogo “Fusiveis aR e gL/gG” e o valor
recomendado pelo fabricante do semicondutor.

® A corrente nominal do fusivel. A corrente nominal do
fusivel WEG aR deve ser no minimo 25% maior que a
corrente nominal da carga para as condicdes em que
nao ocorram carregamentos ciclicos. Nestes casos
deve-se observar também os valores de redugéo de
corrente para os fusiveis aplicados em bases individuais
e/ou chaves seccionadoras. Para as condicbes em que
ha carregamentos ciclicos, como por exemplo aplicagéo
de soft-starters e conversores de frequéncia, o
dimensionamento do fusivel WEG aR deve atender as
especificacdes da tabela 1 acima.

® Instalacao fusivel aR em base ou seccionadora. O
valor de corrente em regime continuo aplicado no fusivel
aR tipo NH deve respeitar o fator de reducéo apresentado
em tabela, especifico para cada modelo de fusivel em
funcéo do dispositivo onde o mesmo sera instalado.

® Associacao de fusiveis em paralelo. Para esta
utilizacao, além de atender as especificacoes descritas
nos tépicos anteriores, os fusiveis deverao
obrigatoriamente ser iguais (mesmo tamanho e mesma
corrente nominal) para ndo haver desequilibrio de carga
sob 0s mesmos.
Os barramentos ou cabos devem possuir 0 mesmo
comprimento para igualar todas as impedancias do circuito.

O valor de 12t dos fusiveis ligados em paralelo é calculado por:
12t// = It x n?, onde:

12t// - é o valor de It do conjunto de fusiveis iguais ligados
paralelamente.

2t — é o valor de 12t do fusivel individual, dimensionado
conforme tenséo do circuito.

n —¢é o numero de fusiveis iguais ligados paralelamente.
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Critérios de dimensionamento fusiveis ultrarrapidos alk

3. Exemplos de dimensionamento

3.1 - Soft-Starter de 130 A/ 690V

Dimensionar um fusivel aR WEG para proteger uma

soft-starter de 130 A acionando uma carga trifasica com as

seguintes caracteristicas:

B |2t maximo do fusivel para proteger a soft-starter:
63.000 A%s

B Tensao darede: Y 690 VcaA

m Corrente nominal da carga em regime constante:
l,=100 A

® Corrente na partida: Ip = 3xl, = 300 A

® Tempo de aceleracao: 30s

3.2 - Corrente nominal do fusivel

Anadlise da corrente nominal do fusivel para o regime
constante: a corrente do fusivel dever ser dimensionada
através da equacgao abaixo, considerando:

® Corrente nominal da carga = I,,,q da carga = 100 A

B Para carga constante, A1 = 0,8

l RMSdacarga 100

Logo: [ = = = 125A
A, 0,8

Portanto, considerando apenas o regime de carga
constante, deveria ser utilizado para cada fase um fusivel
WEG tam. 00 de 125 A, que apresenta |2t de 6.350 A2s em
690 V e fator derating de 1xI, e 0,85x|, quando montado em
base individual e seccionadora respectivamente. Entretanto,
como ha sobrecargas ciclicas de 300 A durante a partida da
carga, este fusivel iria atuar indevidamente.

3.3 - Andlise da sobrecarga ciclica

Para evitar que o fusivel aR WEG atue indevidamente durante
a corrente ciclica de partida desta carga, o fusivel
dimensionado devera atender a Tabela 1 (pagina anterior).
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Logo, se for utilizado um fusivel WEG aR tamanho 00, a sua
corrente de fusao em 30s devera ser no minimo 600 A
(800x2). Para os fusiveis WEG aR tamanhos 1,2 € 3, a
corrente de fuséo do fusivel em 30s devera ser no minimo
750 A (300x2,5). Por meio das curvas tempo x corrente do
fusivel aR WEG, observa-se que podera ser utilizado para
esta aplicagéo o fusivel FNHO0 250 A aR WEG (que atua
em 30 segundos com aproximadamente 700 A).

3.4 - 12t do fusivel

Este fusivel possui 2t de 43.980 em 690 V. Como se trata de
alimentacado de poténcia ligada em estrela Y, logo a tensédo
sobre o fusivel é a tens&o de fase e n&o a tenséo de linha de
690 V. Logo:

_ V. 690 _
V= 55 =3983V

Por meio do grafico “Variagéo de 12t total x tensao de
trabalho”, observa-se o valor de 12t do FNHOO 250 A aR WEG
é reduzido para 58% do valor em 690 V, resultando em
25.509 A%s (0,58x43.980).

Fusivel especificado = FNHO0-250K-A

Para uso em seccionadora saca fusivel FSW160-3 temos de
verificar a capacidade maxima da chave com este fusivel (ver
fator de reducéo no catélogo). Ou seja, a corrente da carga nao
deve ultrapassar a corrente obtida do conjunto fusivel + chave.
Neste caso o fator de reducéao = 0,6.

A corrente maxima permitida em regime continuo € de

250 x 0,6 = 150 A. Como o valor - 150 A é superior a
corrente da carga - no caso 125 A, nao ha impedimento para
uso da FSW160-3+ FNH00-250K-A.
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